附件1
韩国企业名录

	序号
	企业名（英文）
	产品简要介绍

	1
	Technology & Environment Corp.
	M-3000U 是获得环境部形式认证的多参数水质测量仪。采用光学溶解氧传感器，维护简便。可同时测量温度、电导率、pH、溶解氧、浊度、叶绿素、蓝绿藻（BGA-PC）及水深，适用于精确的环境监测。

	2
	(株)大明节能
	采用凝缩型高效回收低温余热的热交换系统，利用发热设施（工业用锅炉、焚烧炉、热电联产电厂、钢铁厂、火力发电厂等）排放的高温废气将20℃以下的冷却水加热并供应，用于建筑物的供暖、供应热水、农业和养殖业等，而最终出口排放的废气温度降至50℃以下，在热交换系统凝缩（结露水）吸收附着硫氧化物、微尘、水蒸气等，从而减少空气污染物和白烟。                                                                                                                   


	3
	Zena Co.,Ltd
	使用的客户的幸福感:每月 20 CNY(电费, 生物芯片、除臭剂）。
1. 根本不需要倒垃圾，O.K.
2. 没有必要收集垃圾。水槽总是干净的。
3. 不碰垃圾桶。没有任何压力。No
4.扔的时候电梯，走廊渗水，恶臭，旁边人的眼色，No.
5. 回收袋发生恶臭及害虫No.
6.提高主妇们的品格。

	4
	GONGGAM SENSORS CO.,LTD.
	配备精密控制超小型除湿装置的智能超细粉尘测量仪，测量速度提升720倍，PM1.0/PM2.5相关系数达0.96（经AQ-SPEC验证），2.02W低功耗（含加热功能），支持实时数据加密与远程故障诊断。

	5
	BLUEWIN CO., LTD.
	ELODE+NVD组合系统的主要保证：
保证含水率为10%（90%干固体）-适用于大多数公共污水有机污泥。
与热干燥器相比，二氧化碳排放减少70%以上。与热干燥器相比，污泥热值保持不变。 四个“不”：无大肠杆菌，无飞尘，无二次污染，无添加剂。 最低能耗保证：每升水去除0.35千瓦时。
24个月内投资回报（在美国、欧洲和韩国的回报更快）。
保证最低的运营成本（OPEX）和资本支出（CAPEX）与热干燥器相比。

	6
	K PACK KOREA CO.,LTD.
	•在单一系统内完成聚合物的储存、供应、混合、溶解、熟成的一体型
•作为自动溶解装置，适用持续按比例供给的原则，使溶解液的浓度始终
保持恒定。"
•使用波浪形状的倾斜板诱导水层流(laminarflow)，实现compact系统
•最大限度地利用土地不足的工厂等空间追求经济性
•30~50μ微细空气可在短时间内实现迅速、完美的副伤分离
•加压循环泵和加压罐等采用单一系统进行Package化。"
•利用独立的Plate Technology(Cross-Flow分离原则)实现沉淀效率最大化
•以低成本 Compact 设计有效利用用地
•可根据废水的性状或容量进行Flexible Design"
•利用管道反应器内具有一定流速和流动的Plug Flow条件进行处理
•创建均匀的 Floc

	7
	MICRO ONE CO.,LTD.
	1."用于提升性能的静电除尘器改造技术
 该技术用于对现有静电除尘器进行性能提升的改造。不同于传统静电除尘器，该技术将集尘板垂直于气流方向安装，有效实现粉尘去除。在保持与传统方式相同的除尘性能的同时，仅需原有安装空间的15%至20%。"
2."可同时降低细颗粒物和氮氧化物（NOx）的混合型过滤技术
 该混合型过滤技术可同步减少细颗粒物与氮氧化物（NOx）。通过利用现有的布袋除尘系统，不仅降低了安装成本，还有效减少了运行费用。"
3."500兆瓦级以上大型火力发电厂煤分配室粉尘环境改善系统
 通过去除排放源不明确空间内的悬浮粉尘，改善作业环境，促进作业人员的健康。"

	8
	UNITED SAFETY CONSULTING
	本产品以天然复合微生物和酶为基础，具有净化工业及生活污水、修复土壤的功能。
其内含300多种微生物菌剂，能够以环保的方式分解环境中产生的多种污染物，有效减少恶臭和污泥，降低化学药品的使用，实现水质净化，从而稳定废水处理系统，并有助于促进农作物的生长。

	9
	HSTECHNOLODGY
	DRS(Developer Recycle System）是接收Developer Tank溢流的TMAH废液，并使其通过Membrane Filter，从而使TMAH废液内PR(Positive）成分除去后，将再生的TMAH药液重新供入Developer Tank 的 再生系统。

	10
	DONGMIN INDUSTRIAL COOPERATIV

	"农场产生的青贮饲料废塑料膜使用后只能被焚烧或填埋。然而，我们将其回收并开发成具有优异物理性能的再生原料。
 该原料采用100%单一产品投入生产，具有高质量的物理性能。
 由于废塑料的特性，常常会产生杂质和异味，但通过我们独特的加工工艺，经过以下步骤：
 筛选 → 清洗 → 脱水 → 挤出 → 制粒。
 我们能够去除超过97%的杂质。
 通过这种方式生产的LLDPE已经被开发为高质量的再生原料，主要用于薄膜应用，目前广泛应用于各种用途，包括半吨袋、肥料袋、工业包装材料以及大企业用的复合材料。"
"基于我们的回收工艺技术开发的100%单一LLDPE再生原料制成的片状再生面料，克服了传统再生塑料面料的缺点，如容易起皱和较差的抗冲击性，具有出色的耐用性和防水性。 

 虽然是利用废弃塑料制成的材料，但其表面质感奢华，甚至类似皮革，适用于多种用途。
 目前，我们正在通过我们的品牌开发多种环保产品系列，并制作符合环保和社会责任的可持续促销物品。
 该面料可以扩展到各种环保产品，如背包、办公用品等，并作为一种能够提升品牌价值的环保解决方案，受到广泛关注。

	11
	Kinava CO.,LTD
	❍利用水热碳化反应器的有机废弃物资源化设备建设技术大部分是利用堆肥或液肥利用或委托处理的河口污泥及畜粪(牛粪、猪粪、鸡粪)利用混合水热碳化技术制造高热量环保畜禽粪污固体燃料(低发热量4000kcal/kg以上)的技术。
❍适用于水热碳化反应器的水热碳化反应是将分子结构内的碳氢化合物转换成碳化合物的反应,使生物质及有机性废弃物能够制造成"煤炭"等碳链结构的燃料的技术。
❍ 利用水在亚临界水的压力和温度下（250℃，30bar）的离子性最大，介电常数降低的特性，在缺氧过程中，对供给的有机物施加热水，使有机物发生水解、冷凝、脱羧和脱水反应，从而除去氢气和氧气，生成碳链结构的碳化产物，最终产生的燃料热量高。
❍以废木材、污水污泥及畜粪为对象实施水热碳化，与原料相比增加25%~44%左右的热量。

	12
	TESTONIC CO.,LTD.
	Airmax清洁垫在人或台车接近或踩到垫子时传感器感知并启动马达
自动吸入鞋底上的微尘、沙子等异物,切断室内流入。
吸入的异物90%以上会收集在除尘器内的灰尘袋中，排放到外部的
空气通过HEPA过滤器再净化一次,因此排出干净的空气。
Airmax清洁垫安装简单，易于维护，使用起来没有太大困难，
使用STS304材质坚固，下雪、下雨时也可使用。
Airmax清洁垫的最大特点是专利技术的进气阀适用于垫子，
吸入垫子内部的异物不会残留在垫子上，90%以上用灰尘袋收集，
使用完全球形运动工具,长时间使用也不会降低吸力,可长时间使用。
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